INNOWACJE Z PROFILEM
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2.1 Schliiter®-RONDEC
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NAROZNIKI | WYKONCZENIA SCIAN

DO DEKORACYJNEJ OCHRONY NAROZNIKOW

Zastosowanie i funkcja

Schliter®-RONDEC jest profilem wykon-
czeniowym do zewnetrznych naroznikow
oktadzin sciennych z ptytek ceramicznych,
zapewniajgcym ich dobrg ochrone.
Powierzchnia zewnetrzna profilu tworzy
symetrycznie zaokraglong krawedz narozng
oktadziny z ptytek. Ogranicznik spoiny
pozwala na uzyskanie statej szerokosci
sSpoiny.

Oferowane w réznych materiatach, kolorach
i powierzchniach licowych profile umozliwiajg
dopasowanie koloru krawedzi naroznych
wyktadziny ceramicznej do koloru ptytek
lub spoin, albo tez uzyskanie ciekawych
kontrastéw pomiedzy nimi.
Schliter®-RONDEC-DP-E i -A anodowane
dopasowane sg do profili ozdobnych
Schliiter®-DESINGNLINE.

Oprécz funkcji dekoracyjnej profile
skutecznie chronig krawedzie ptytek w
obszarach naroznych przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Schltiter®-RONDEC ze stali nierdzewne;j,
stosowany jako ochrona krawedzi,
jest szczegdlnie trwaty i nadaje sie do
wykonczen krawedzi posadzki lub stopni
schodowych.

Schltiter®-RONDEC umozliwia takze
wykonywanie zakoriczen, naroznikéw
i krawedzi gornych cokotdw z innych
materiatow oktadzinowych, jak wyktadzina
podtogowa, parkiet, ptyty z kamienia
naturalnego lub zacierane zywice
epoksydowe.

Do estetycznych potgczen profili w
naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych
dla serii Schliiter®-RONDEC sg odpowiednie
ksztattki.

Materiat

Schliter®-RONDEC oferowany jest z naste-
pujacych materiatow:

M = mosigdz

MC = mosigdz chromowany

E = stal nierdzewna

EP = stal nierdzewna polerowana

EB = stal nierdzewna szczotkowana

EV4A = stal stopowa 1.4404 (V4A)

AE = aluminium matowo anodowane

ACG = aluminium chromowane anodowane
na potysk

ACGB = aluminium chromowane
szczotkowane, anodowane

AM = aluminium mosigdzowane
matowo anodowane

AMG = aluminium mosigdzowane
anodowane na potysk
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Schliter®-RONDEC-E (EB)

Schliter®-RONDEC-A (ACGB)

AMGB = aluminium mosigdzowane
szczotkowane, anodowane

AK = aluminium miedziowane
matowo anodowane

AKG = aluminium miedziowane
anodowane na potysk

AKGB = aluminium miedziowane
szczotkowane, anodowane

AT = aluminium anodowane
tytanowe matowe

ATG = aluminium anodowane
tytanowe z potyskiem

ATGB = aluminium anodowane
tytanowe szczotkowane

AC = aluminium z barwng powtoka
PRO = barwne PCV
PRG = barwne PCV

Wiasciwosci materiatu i zakres
zastosowania:

Schlliter®-RONDEC oferowany jest w szerokiej
gamie materiatdw i powierzchni licowych.
Rodzaj stosowanego materiatu powinien
zosta¢ dopasowany do rodzaju chemicz-
nego i mechanicznego obcigzenia, ktéremu
poddana zostanie gotowa wyktadzina
ceramiczna. Ponizej podane sg jedynie
niektdre wskazowki ogdine.
Schlliter®-RONDEC-MC (mosigdz chromo-
wany) nadaje sie w szczegdlnosci do
naroznikdw i zakoriczen oktadzin z ptytek
ceramicznych pasujgcych np. do chromo-
wanych armatur tazienkowych. Powierzchnie
licowe nalezy chroni¢ przed zarysowaniem
lub $cieraniem. Natychmiast usuwac resztki
zaprawy Kklejowej lub spoinowe;.
Schliter®-RONDEC-E (stal nierdzewna)
wykonany jest ze stali stopowej 1.4301
(V2A) i 1.4404 (V4A) i nadaje sie szczegdlnie
do stosowania w miejscach wystepowania
wysokich obcigzert mechanicznych lub silnych
oddziatywan chemicznych. Przyktadowymi
obszarami zastosowan sg obiekty przemystu
Spozywczego, gorzelnie, mleczarnie, kuchnie
przemystowe, ptywalnie i szpitale.
Schlliter®-RONDEC-AE/ -ACG/ -ACGB/
-AM/ -AMG/ -AMGB/ -AK/ -AKG/ -AKGB/
-AT/ -ATG/ -ATGB (aluminium anodowane):
aluminium to charakteryzuije sie uszlachetniong
w procesie anodowania powierzchnig, ktéra
w przypadkach typowych zastosowan nie
ulega zmianom. Powierzchnie profilu nalezy
chroni¢ przed przedmiotami majgcymi
charakter $cierny lub mogacymijg zarysowac.
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Aluminium jest wrazliwe na dziatanie srodkdéw
zasadowych. Materiaty cementowe w potgcze-
niu z wilgocig majg wiasciwosci zasadowe
i moga prowadzi¢ - w zaleznosci od stezenia
i czasu oddziatywania - do korozji aluminium
(powstawania wodorotlenku glinowego).
Dlatego tez nalezy natychmiast usuwac resztki
zaprawy klejowej i spoinowej z powierzchni
licowych. Profil zatapia sie catkowicie w
warstwie kontaktowej graniczacej z ptytkami
tak, aby nie dopusci¢ do zbierania sie wody
w wolnych przestrzeniach.
Schltiter®~-RONDEC-AC (aluminium z bar-
wng powtoka): aluminium poddawane
uprzedniej obrébce wstepnej (chromia-
nowane) i malowane proszkowo poli-
uretanem. Powtoka barwna ma trwaty kolor,
jest odporna na promienie UV i oddziatywania
pogodowe. Widoczne krawedzie profilu
nalezy chroni¢ przed zarysowaniem lub
Scieraniem.

Schllter®-RONDEC-PRO/ -PRG (barwne
PCV) wykonany jest z barwionego twardego
PCV odpornego na zgiecia i zarysowania.
Materiat ma wzmocniong trwatos¢ na
dziatanie promieni UV, jednakze przy stoso-
waniu na zewnatrz budynku kolory moga
ulec sptowieniu. Nie nadaje sie do stosowania
jako narozniki lub zakonczenie posadzek
narazonych na silnie obcigzenie mechanicznie,
np. na krawedziach stopni schodowych lub
krawedziach posadzek.

Obrobka

1. Schliiter®-RONDEC dobra¢ odpowiednio
do grubosci ptytek.

2.Przy zastosowaniu kielni zgbkowanej
nanies¢ tam, gdzie utozona zostanie
wyktadzina ceramiczna warstwe kleju
do ptytek. W przypadku uktadania
profilu Schliiter®>-RONDEC na narozniku
zewnetrznym, najpierw nalezy natozyc¢
ptytki na jednej ze $cian, a nastepnie
nanies¢ klej do ptytek w obszarze naroznika
drugiej sciany.

3. Trapezoidalnie perforowane ramie mocu-
jace profilu Schliter®-RONDEC osadzi¢
w warstwie kleju i odpowiednio ustawic.

4. Wyposazone w trapezoidalne perforacje
ramige mocujgce w catosci zaszpachlowac
klejem do ptytek i wypetnic¢ klejem otwartg
czesc¢ zaokraglenia profilu.

5.Graniczgce z profilem ptytki mocno
docisng¢ i tak utozy¢, aby licowaty one
z zewnetrzng krawedzig profilu. Ptytki
graniczace z profilem muszag by¢ na catej
powierzchni zatopione w warstwie kleju.



2.1 Schliuter®~-RONDEC

6. Ptytki uktada sie wzdtuz ogranicznika
spoiny profilu, dzieki czemu powstaje
réwnomierna spoina szerokosci 1,5 mm.
W przypadku profili ze stali nierdzewnej
pozostawia sie wolng spoine 1,5 mm

Przeglad produktéw

Schliiter°>-RONDEC-PRO
PRO = barwne PCV

dtugos¢: 2,50 m

p.:

Schliiter®>-RONDEC-AC

AC = aluminium z barwng powtokg  dtugosc: 2,50 m

Przestrzer pomiedzy ptytkami, a profilem
catkowicie wypetni¢ zaprawg spoinowa.
7.Do obrébki profili z wrazliwymi na
uszkodzenia powierzchniami zewnetrz-
nymi stosowacé materialy i narzedzia nie
powodujgce zadrapan lub uszkodzen.
Natychmiast usuwacé zabrudzenia
spowodowane klejem lub zaprawa, dotyczy
to w szczegodlnosci profili aluminiowych.

8. Do naroznikéw wewnetrznych i zewnetrz-
nych oferowane sg odpowiednie ksztattki
narozne.

Wskazowki

Profil Schltter®-RONDEC nie wymaga
zadnych specjalnych zabiegow konser-
wacyjnych lub pielegnacyjnych. W przy-
padku wrazliwych powierzchni licowych nie
stosowac srodkdw czyszczacych mogacych
zarysowac powierzchnie.

Utlenionag warstwe materiatu na profilach
mosieznych lub aluminiowych mozna usunac
przy pomocy dostepnych w handlu srodkdéw
do polerowania, ale po jakims czasie pojawia
sie ona ponownie. Uszkodzenia powierzchni
anodowanego aluminium usuna¢ mozna
jedynie przez ich polakierowanie. Potysk
powierzchni ze stali nierdzewnej uzyskuje
sie przy zastosowaniu politury chromowej
lub podobnego srodka. Powierzchnie licowe
ze stali nierdzewnej poddawane dziataniom
czynnikdw atmosferycznym lub agresy-
wnych srodkdéw, powinny by¢ okresowo
czyszczone przy uzyciu tagodnych srodkdéw
czyszczacych. Regularne czyszczenie nie
tylko zachowuje estetyczny wyglad stali
stopowej, ale zmnigjsza réwniez ryzyko korozji.
Wszelkie stosowane srodki czyszczace
nie moga zawiera¢ kwasu solnego lub
fluorowodorowego.

Aby wyeliminowa¢ niebezpieczenstwo
osiadania na profilu rdzy powstajgcej na
innych przedmiotach, nalezy unika¢ kontaktu
z innymi metalami, np. zwyktg stalg. Dotyczy
to takze kontaktu z narzedziami takimi, jak
szpachle lub wetna stalowa stosowanymi np.
do usuwania resztek zaprawy.

H=mm 6 8 10 H=mm 6 8 10 125
AB . . . BH . . . .
AP . . . BW . . . .
BH . . . G ° . . .
BW ° . . GM . . . .
CA . . . HB . . . .
G . . . HG . . . .
GS . . . PG . . . .
HB . . . W . . . .
HG . ° . naroznik zewnetrzny e o ° o
NB o o o naroznik wewnetrzny e o o o
PB . . .
PG ° ° °
PR ° o 0 Kolory:
SP o i i AB = biekit lazurowy
W o o o AP = delikatna morela
naroznik zewnetrzny . ° . BH =bahama
naroznik wewnetrzny e [ ] BW = biel brylantowa

CA =karmel

G =szary

GM = szary metaliczny

Schliiter®>-RONDEC-PRG
PRG = barwne PCV

dtugosé: 2,50 m

H=mm 6 8 10 12,5
BW . . . .
PG . . . .
W . . . .
naroznik zewnetrzny . ° .

[ [ ] [ ]

naroznik wewnetrzny e

Schiliiter®-RONDEC-A anodowany

AE = aluminium mat. anod. / ACG = aluminium chrom. anodowany na potysk / ACGB = aluminium chrom.

GS = czem grafitowa
HB = jasnobezowy

HG
NB = braz orzechowy

= jasnoszary

PB = niebieski pastelowy
PG = szary pastelowy

PR =roz pastelowy

SP = delikatna brzoskwinia
W = bialy

szczotkowane anod. / AM = aluminium mosigdzowane mat. anod. / AMG = aluminium mosigdzowane na potysk. /

AMGB = aluminium mosigdzowane szczotkowane anod. / AK = aluminium miedziowane mat. anod. / AKG = aluminium

miedziowane anod. na potysk / AKGB = aluminium miedziowane szczotkowane anod. / AT = aluminium anodowane

tytanowe matowe / ATG = aluminium anodowane tytanowe z potyskiem / ATGB = aluminium anodowane tytanowe

szczotkowane dtugosc¢: 2,560 m
Materiat AE ACG ACGB AM AMG AMGB AK AKG AKGB AT ATG ATGB
H= 6 mm . . . . . . . . ° . .
H= 8 mm ° . . ° . . . ° ° . .
H=10 mm . . . . . . . . ° ° °
H=12,5mm . . . . . . . ° ° ° °
naroznik zewnetrzny e 0 0 o 0 0 . . o . .

naroznik wewnetrzny e
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Formularz kosztorysowy:

______mbiezace profilu Schiliter®-RONDEC jako
profil ograniczajgcy oktadzing lub profil narozny
z trapezoidalnie perforowang listwa mocujaca
i symetrycznie zaokraglong powierzchnig licowag
dostarczy¢ i prawidtowo wbudowac.
Montaz ksztattek takich, jak narozniki zewnetrze
i wewnetrzne
nalezy wliczy¢ w ceny jednostkowe
podlega osobnemu wynagrodzeniu.
Przestrzega¢ wskazoéwek producenta.
Materiat:

-M = mosigdz

-MC = mosigdz chromowany

-E = stal nierdzewna

-EP = stal nierdzewna polerowana
-EB = stal nierdzewna szczotkowana
- EV4A = stal stopowa 1.4404 (V4A)
-AE = aluminium matowo anodowane

-ACG = alu. chromowane anodowane na potysk

- ACGB = alu. chromowane szczotkowane,
anodowane

-AM = alu. mosigdzowane matowo anodowane

-AMG = alu. mosigdzowane anodowane

na potysk

- AMGB = alu. mosigdzowane szczotkowane,
anodowane

-AK = alu. miedziowane matowo anodowane

- AKG = alu. miedziowane anodowane na potysk

- AKGB = alu. miedziowane szczotkowane,
anodowane

-AT  =alu. anodowane tytanowe matowe

-ATG = alu. anodowane tytanowe z potyskiem

- ATGB = alu. anodowane tytanowe szczotkowane

-AC = aluminium z barwng powtoka

-PRO = barwne PCV

-PRG = barwne PCV

Wysokos¢ profilu: mm
Kolor:

Nr artykutu:

Materiat: €/m
Robocizna: €/m
Cena koricowa: €/m

Schiliiter®-RONDEC-M
M = mosigdz / MC = mosigdz chromowany
dtugosc: 2,50 m

Materiat M MC
H= 6 mm . .
H= 8 mm . .
H=10 mm o o
H=12,5mm . .
naroznik zewnetrzny o
naroznik wewnetrzny .

Schltiter®-RONDEC
narozniki zewnetrzne i wewnetrzne

Schliiter®-RONDEC-E

E = stal nierdzewna /EP = stal nierdzewna polerowana / EB = stal nierdzewna szczotkowana / EV4A = stal stopowa

1.4404 (V4A) dtugosé: 2,50 m

H =mm 4,5 6 7 8 9 10 11 12,5 15

E . . . . . . . . ]

EP L] (] ] L] o

EB . . . . .

EV4A . ° . .

naroznik zewnetrzny e o o . . o o . .
naroznik wewnetrzny . o . .

Wskazdwka: zewnegtrzne i wewngtrzne narozniki oferowane sg z aluminium o powierzchni imitujgcej stal nierdzewng
a takze w catosci ze stali nierdzewnej V2A i V4A.

dtugosé: 1,00 m

H=mm 6 8 10 12,5

E . . . )
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