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1.4 Schliiter®-RENO-TK

A

DO BEZSTOPNIOWYCH POLACZEN

Zastosowanie i funkcja

Schliter®-RENO-TK jest specjalnym
profilem podtogowym do bezstopniowego
potaczenia posadzek o réznych grubo-
sciach, np. na potfaczeniach posadzki z
ptytek z tekstylng wyktadzing podtogowa.
Ukosna powierzchnia ramienia profilu
Schllter®-RENO-TK zapobiega pow-
stawaniu uskoku, o ktéry fatwo sie potknac,
pomiedzy posadzkami wykonanymi z
réznego rodzaju materiatow.
Graniczaca, nizszg posadzke (np.
wyktadzing dywanowg lub wyktadzing z
tworzywa sztucznego) mozna wsunaé w
6-milimetrowg komore profilu, dzieki czemu
uciete krawedzie wyktadziny zostajg zakryte
i chronione.

Materiat

Schliter®-RENO-TK oferowany jest jako
profil z mosigdzu (-MTK), aluminium (-ATK),
aluminium anodowanego (-AETK), stali
nierdzewnej (-ETK) oraz stali nierdzewnej
szczotkowane;.

Wiasciwosci materiatu i zakres
zastosowania:

Rodzaj stosowanego materiatu powinien
zosta¢ dopasowany do rodzaju chemi-
cznego i mechanicznego obcigzenia,
ktéremu poddana zostanie gotowa
wyktadzina ceramiczna.

Profil Schlliter®-RENO-MTK z mosigdzu
jest zasadniczo odporny na wszelkie srodki
chemiczne stosowane przy posadzkach
z ptytek ceramicznych. Mosigdz tworzy
pod wptywem powietrza, na widocznych
jego powierzchniach warstwe tlenku, co
prowadzi do ciemnienia jego powierzchni.

Wilgo¢ oraz agresywne czynniki moga
doprowadzi¢ do silnego utleniania oraz
powstania plam.

Schliter®-RENO-ETK/-EBTK formowany
jest z pasm blachy ze stali nierdzewnej V2A
(materiat 1.4301), dlatego tez swojg budowg
profil ten rézni sie nieco od wyttaczanych
profili mosieznych i aluminiowych. Stal
nierdzewna nadaje sie szczegdlnie do
stosowania w miejscach, w ktdrych
wymagana jest odpornos¢ na chemikalia,
np. na kwasy lub zasady oraz srodki do
czyszczenia.

Przed zastosowaniem aluminiowego
profilu Schititer®-RENO-ATK, w przypadku
spodziewanych oddziatywan substancji
chemicznych, nalezy sprawdzi¢ mozliwosé
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1.4 Schliiter®~-RENO-TK

jego zastosowania. Aluminium jest wrazliwe
na dziatanie srodkéw zasadowych. Materiaty
cementowe w potaczeniu z wilgocig maja
wiasciwosci zasadowe i moga prowadzié
- w zaleznosci od stezenia i czasu
oddziatywania - do korozji aluminium (po-
wstawania wodorotlenku glinowego).

Dlatego tez nalezy natychmiast usuwac
resztki zaprawy klejowej i spoinowej z
powierzchni licowej profilu. Profil utozy¢ na
cafej powierzchni w warstwie kontaktowej
od strony wyktadziny ceramicznej, tak aby
nie dopusci¢ do tworzenia sie pustych
przestrzeni, w ktérych mogtaby sie gromadzi¢
woda o wiasciwosciach zasadowych.

Schluter®-RENO-AETK z anodowanego
aluminium ma uszlachetniong w procesie
anodowania powierzchnie, ktéra pod
wptywem zwyktych oddziatywan srodo-
wiskowych nie ulega zmianom. Powierz-
chnie profilu nalezy chroni¢ przed przed-
miotami majgcymi wtasciwosci scierne lub
mogacymi ja zarysowac. Poniewaz Klej
do ptytek, zaprawa klejowa lub spoinowa
moga byc¢ agresywne w stosunku do
powierzchni materiatu, dlatego nalezy
natychmiast usuwac¢ zanieczyszczenia z
profilu. Pozostate wiasciwosci - analogicznie
jak profile aluminiowe.

Przeglad produktéw:

Schliiter®-RENO-TK
MTK = mosiadz / ATK = aluminium / AETK = aluminium
matowo anodowane, ETK = stal nierdzewna, EBTK =

stal nierdzewna szczotkowana dtugosé: 2,50 m

Materiat MTK ATK AETK ETK EBTK
H=6 mm e ° °

H= 8 mm e ) ° ° °
H=10 mm e o o o o
H=125mm ¢ o o o e

dtugosé: 1,00 m

Materiat MTK ATK AETK ETK EBTK
H=6 mm e . °

H= 8 mm e . . . .
H=10 mm e o o o o
H=125mm ¢ o o o e

Obrobka

1. Schlliter®-RENO-TK dobra¢ odpowiednio
do grubosci stosowanych ptytek.

2.Przy zastosowaniu kielni zgbkowanej
nanies¢ tam, gdzie utozona zostanie
wyktadzina ceramiczna warstwe kleju do
ptytek.

3.Trapezoidalnie perforowane ramie
mocujgce profilu Schliter®-RENO-TK
wcisnaé w warstwe kleju i odpowiednio
ustawic.

4.Zaopatrzone w trapezoidalne perforacje
ramie mocujgce w catosci zaszpachlowac
klejem do ptytek.

5.Graniczace z profilem ptytki mocno
docisnac i tak utozy¢, aby gorna krawedz
profilu licowata z ptytkami (profil nie moze
wystawacé ponad powierzchnie ptytek,
raczej powinien znajdowac sie okoto
1 mm ponizej). Ptytki w obrebie profilu
muszg by¢ na catej powierzchni zatopione
W warstwie zaprawy.

6.Pozostawi¢ okoto 2-milimetrowa spoine
pomiedzy profilem, a przylegajacg
plytka.

7.Przestrzen pomiedzy ptytkami, a profilem
catkowicie wypetni¢ zaprawa spoinowa.

Formularz kosztorysowy:

m biezace profilu Schilter®-RENO-TK
jako profil przejsciowy z

mosigdzu =MTK
aluminium = ATK
aluminium anodowanego = AETK
stali nierdzewnej =ETK
stali nierdzewnej

szczotkowanej =EBTK

z trapezoidalnie perforowanym ramieniem
mocujacym i ukosnie nachylonym ramieniem,
zakonczonym komorg wysokosci 6 mm, jako
przejscie bez uskoku pomiedzy wyktadzing
ceramiczna i graniczaca posadzka, dostarczy¢
i prawidtowo zamontowac, przy zachowaniu
wskazéwek producenta.
Utozenie poszczegodlnych elementéw

o dtugosci m.
Utozenie elementéw o dtugosciach wg
zapotrzebowania.
wysokos¢ profilu: mm
Nr artykutu:
Materiat: €/m
Robocizna: €/m
Cena koricowa: €/m

A

Wskazowki

Profil Schltiter®-RENO-TK nie wymaga
zadnych specjalnych zabiegéw konser-
wacyjnych lub pielegnacyjnych. Utleniong
warstwe materiatu na profilach mosieznych
lub aluminiowych mozna usunac przy
pomocy dostepnych w handlu srodkéw do
polerowania, ale po jakim$ czasie pojawia
sie ona ponownie. Uszkodzenia powierzchni
anodowanego aluminium usung¢ mozna
jedynie przez ich polakierowanie.
Powierzchnie ze stali nierdzewnej poddawane
dziataniu czynnikdw atmosferycznych lub
Srodkow agresywnych chemicznie nalezy od
czasu do czasu przeczyscic, stosujgc w tym
celu tagodne $rodki czyszczace. Regularne
czyszczenie zachowuije nie tylko estetyczny
wyglad powierzchni stali stopowej, ale
zmniejsza takze niebezpieczenstwo korozji.
Wszelkie stosowane do czyszczenia srodki
nie moga zawiera¢ kwasu siarkowego lub
fluorowodorowego.

Nalezy unika¢ kontaktu z innymi metalami,
jak np. zwykig stalg, gdyz doprowadzi¢
moze to do odkiadania sie powstajacej na
nich rdzy. Dotyczy to takze narzedzi takich
jak szpachle lub wetna stalowa do usuwania
resztek zaprawy.
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